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Rim3 recht giinstige Verwendung kann diem Methode auch bei 
der k t i m m u n g  des Kohlenstoffgehaltes einiger Nickelspeziallegie- 
mngen finden, denen derzeit allerdings keine technische Wichtigkeit 
cukommt. Wir untersuchten daraufhiin Legierungen unseres kohlen- 
stoffreichen Nickels mit je l 0 / o  Silicium, Wolfram und Bor. Insbeson- 
dere Silicium- und Wolframmickel losen sich in Chromschwefelsaure 
&&erst langsam, Die anodische Adliisung geht bei allen ohne 
Scheerigkeit vor sich. Soweit bei der VerbreMung mit Chrom- 
schwefelslure brauchbare Resultate erhaltea werden konnten ( w e m  
sich die Verbrennungsmischvng nach der Verbrennung a b  rilck- 
s t a n d h i  erwies), zeigten diese mit den bei der anodischen Auf- 
liisung erhaltenen gute Ubereinstimmung. 

Probematerial 

Silicinmnickel 

Wolframnickel 

Borniekel. . 

Einwage in 

g 

1,0011 
1,0017 
1,0014 
1,0023 
1,0012 
1,0002 

1 Nach dem 1 Gehalt an Chromschwefel- 
aiiureverfabren 

0 (Mittel) Ol0 

0,0629 
0,0638 
0,0646 
0,0664 
0,0809 
0,0820 

1,72 
1,74 
1,76 
1,80 
2,21 
2,114 

1,71 

1,76 

2,22 

b) Direkte Auswage des Kohlenstoffs. 
Vemucht man den  bei der a n o d h h e n  Aufliisung erhaltenen Rilck- 

stand nach Abfiltxieren durch einen Goochtiegel, Waschen und Aus- 
w Q e n  zur Berechnung dee Kohlenstoffs zu verwenden, so bekommt 
man bedeutend zu hohe Resultate, da ein grofkr 'MI des vorhandenen 
Siliciuma als K i e l s a u r e ,  ferner gewohnlich auch geringe Mengen 
feiner Nickelteilchen und eventuell auch Mangansuperoxydhydrat vor- 
handen Bind. Zur Reinigung von dieaen Beimengungen wurde mit 
he* 10%iger Kalilauge und he& Salpetersaure 1 : 2 gewaschen. 
Die dabei erhaltenen Zahlen d h e r t e n  sich den richtigen Werten 
wlesenllich, fielen jedoch auch bei mehrmaliiger Wiederholung des 
Wasehens noch immer zu hoch am. Wir erhielten 2. B. bei Nickel 
rnit 1,83 Kohlenstoff 2.18 o/o, 2,13 O/* Es gelang uns, in keiner 
Weim ( a d  nicht durch Waschen rnit hemr Salzsaure) dep richtigen 
Resultaten niihenukomunen. 

Direkte Verbrennung im elektrischen Ofen. 
Eine gleichartige Durchfiihrung wie bei der Bestimmung im 

Eisen und Stahl, d. h. da9 Nickel im Ofen tiber den Schmelzpunkt etwa 
1480B zu erhitmn, ist niaht miiglich, da bei d i w r  Temperatur nach 
unsemr Erfahrung Verbrennungsrohre aus den in Betracht kommen- 
den Materialien nicht mehr sicher gasdicht sind, und auch die Heiz- 
korper der elektnischen Ofen solohen Temperatwen kaum lange 
standhaltem. 

Nimmt man die k r b r e n n u n g  bei 1100-1200° vor, wie fiir Eisen 
und Stahl in L e d e b u r s Leitfaden fiir Eisenhiittenlaboratorien be- 
echrieben ist, 80 ergibt sich nur eine ganz geringfiigige Gewichtszu- 
nahme der Absorptionsrohmn, das Nickel wird dabei nur oberflachlich 
oxydiert und blauschwarz. Es ist also der SchluD sehr naheliegend, 
daD es unter diesen Umstilnden auch nicht anniihernd gelingt, den 
in dm Probe enthaltenen KohlenstoEf zu oxydsierm. 

Wir versuchten deshalb die Verbrennung unkr Zuhilfenahme 
oxydiepender Zumischeubstanzen dvrchzutiibren und verwendeten da- 
bei Blduperoxyd, Kaliumbichromat, Kaliumbichrowt gemkcht mii 
Kaliumhydrosulfat, Kobaltoxyd und gchliefllich ein Gemisch von 
Aluminiumpulver, Aluminiumoxyd und Bleisuperoxyd. In keinem 
Fall wlurden zufriedenstelknde Ergebnisse emicht ,  immer Eahlte 
ein oft betrlchtlicher Teil Kohlendioxyd. 

Eine andere Erkklarungsrnglichkeit Rr dieses Versagern ist dif 
Bildung von Kohlenoxyd. Bestimmt l~litn naoh L e d  e b u r den Kohlen 
stoffgehalt irn Eisen im elektrischen Ofen und la& man dabei den 
Sauerstoffstrom ziemlich langsarn durch die Apparatur gehen, so er. 
geben sich bedeutende Verluste durch Kohlenoxydbildung. Bei Nicke 
id gwar auch dann ein groBerer Sauerstoffmangel nicht denkbar, dt  
IU Oxydation des Metalls nur  ziemlich geringe Mengen verbrauch 
werden. Raeeheres Durchleiten von Sauerstoff andert daher in diesen 
Falle auch gar nichts. DaD der Kohlenstoff dabei aber doch ver 
bramte, war leieht nachmweisen, indem die  im eleklrischen pfei 
gegliihte Probe moglichst zerkleinert mit , Chromschwefelsaure in 
Corleis zer&zt wurde. Es ergab sich in keinem Fall eine Gewicht6 
zunahme der  Absorptionsrohre, grokr a b  bei Blindversuchen. De 
Kohlenstoff konnte also nur als Kohlenoxyd die Apparatur verlassen 
und eine nachtrQliche Oxydation muBte Erfolg haben. 

Fiihrt man, wie schon friiler erwiihnt, ein zusammengerollte 
Platindrahtnetz in das Verbrennungsrohr 60 ein, dalj es gerade nocl 
in der Gliihzone liegt, so erhalt man Ergebnisse, die sowohl unter 
einander als auch rnit den durch Verbrennung miit Chromschwefel 
raure ermittelten vollig Iibereinstimmen. Die Form, in der  das Nick€ 
dabei vorliegt, ist nicht von EinfluB, z. B. wird auch a w  1-2 mr 
etarken BohrspHnen der Ko'llenstoff sehr rasch restlos herausgebrann 
Dimes Ergebnis lbestatigt die Richtigkeit der kurzen, auf Nickel beziig 

chen A n m e r k q  in B a ue r - D e i  D , Probenahme m d  Analyse von 
:isen und Stahl, 2. Aufl., S. 144. Die Verfasser geben fur die  Kohlen- 
toffbestimmnngen im Eisen ,md Stahl eine Fiillung des Rohres niach 
em Verbremungsscbitfehen mit Koballoxyd in 2-6 em langer Schicht 
merhalb des Ofens und einem Gemisch von Kaliumbichromat und 
Laliumchromat a d e r h a l b  des Ofens an. Die Verwendung des  Platin- 
rahtnetzes ist unseres Erachtens insbesondere im Betriebslaboratoriuni 
iesentlich handlicher; ob @ sich auch bei Bestimmung des Kohlen- 
tofts in Eisen und Stahl bewahrt, ware noch fmtzustellen. Das von 
us verwendete Drahtnetz ist von derselben S t k k e  wie bei Netzelek- 
roden, quadratisch von etwa 4% cm Seitenlshge; es wurde l u g 6  
iner Mittellinie zusammengelegt und der Schmalseite nach gerollt. 
)ieser Zylinder hat die Bohrung des Verbrennungsrohres moglichst 
uszufiillen. Das P l a t h e t z  erleidet (hi den Verbremungen keinerlei 
'erschlea oder Verilnderungen, da es nach einer groBen Anzahl von 
btimmungen genan dasselba Gewicht aufwies wie vorher. 

Bei B-hickuug des Verbrennungsofens fiihrt man zuerst (wenn 
ine Marsofentype vorliegt) von der einen Seite das Thermoelement in 
[as Schutvohr ein und schLieBt das Rohr dort, dann schiebt man von 
er  anderen Seite das Schiffchen (7% cm lange fassen bis zu 5 g 
Iickel) bis zur Ofenmitte und lZiBt d a m  das Platinnetz folgen, BO da6 
esB8n i i a e r e s  Ende mit dem Ofenende abechneidet. Vor der  Yer- 
renduug gliiht man den Platindrahtzylinder gut aus. Aufmwksam- 
eit ist auch darauf zu verwenden, da3 rnit dem Drahtnetz keine an 
er Rohroffnung haftenden, vom Kmtschukstopfen stammenden 
iurnmipartikel ins Rohrinnere gebracht werden. 

Zur Durchfiihrung der  Verbrennung halt man 10-15 Minuten 
i e  Temperatur a d  1150-120O0 und l i t  dann nach Aussohalten des 
ltromes den Sauerstoff noch etwa zehn Minuten durchstreichen. Der 
auerstoffstrom kann wiihrend der  ganzen Verbrennsung gleichmU3ig 
angsam durchgeleitet werden. Die Abeorptionsrohren werden in der  
blichen Anordnung verwendet. Da Nickel gewohdich schwefelhaltig 
st, wird auch ein U-Rohr mit trockener Chromsiiure eingeschaltet. 
lachstehend einige Resultate zum Vergleich mit aen Ergebniesen der 
:hromschwefelsauremethode. 

Probematerial 

bhlenstoff . 
iickel. . . 
Jickel I1 . . 

Jickel 111. . 
iuOnickel , 

Einwage in 

g 

1,0073 
1,0007 
6,000 
5,000 
4,738 
6,011 
6,020 
6,012 

Auswage in 

g 

0,0681 
0,0676 
0,0237 
0,0233 
0,0087 
0,0084 
0,018l. 
0,0188 

Gehalt an 
C i n  

O/O 

1,84 
1,84 
0,129 
0,127 
0,050 
0,046 
0,098 
0,102 

Nach dem 
Chromschwefel- 
aaureverfahren 

gefunden 
(Mittel) "lo 

1,83 

0,128 

0,060 

'0,098 

Di0 angefiihrten Zahlen zeigen, daf3 die Methode sehr  genaue 
Nerk  I'efert. Sie k a m  ebensosohnell wie h i  Eisen und Stahl 
lurchgefkhrt werden. Fehlerhafte Ergebnisae Bind bei Einhaltung 
ler vorgenannten Bedingungen fast ausgeschlossen. 

Es exietieren noch einige ander8 Methoden zur Kohlenstoffbestim- 
nung in Nickel, z. B. Verbrennung nach Abscheidung des Kohlen- 
itoffs durch Zusammenechmelzen des Nickels rnit Zinn, doch saheh 
wir von einer tberprtifung aus dem Grunde ab, weil sie zur Er- 
rielung genauer Resultate zu wenig Aussicht boten. [A. 212.1 

Sonderausskllung der Fachgruppe fur che- 
misches Apparatewesen auf der Achema in 

Hamburg 1922. 
Von Dr. HANS WOLFF. 

(ELdgeg. am 14@.~1ft22~ 
Der Gedrnke, die Laboratoriumsgerfitschaften zu normieren, hat  

noch nicht laage bei den beteiligten Kreisen FuB gefaBt. Auf der  
einen Seite sah man wobl ein, da% es von Nutten sein miisse, wenn 
man die Mufig gebrauchfeo GetfiSe und Apparaturen in stets gleich- 
artiger Ausfiihrung erhalten und ohne langes Suchen efwa einen Teil 
einer pr63eren Apparatur ohne eiteres ersetzen kUnnte, anderseib 
aber fnrchtele man gerade in den Chemikelkrei.en, also bei den 
Verbraucbern, daR die Arheit durch die Normdisierong beeintrachtigt, 
die Auswahl verkleinert und die Hilfsrnittel brscbrinkt wUrden. 

Nun ist eine gewisse Beschriinkung allerdings nUlig, jedoch nu; 
insofern, als hisher eine Unzahl der verschiedenen Gebrauchsgegen- 
stiinde wie Kolben, RecherRkiser usw. existierte, die vielrach nur 
geringe Ahweichungen voneinander aufwiesen. Verlangt nlan aber 
von den F. brikanten. und das ist j a  das A und 0 einer Normierung, 
daB er seine Frzeirgnisse mit grBBtrn6glicher Genauigkeit heist, lit, so 
n)nU man auch ihm einen Ywt61\ lar-en. Und dleser Yortei) m n n  
nur der sein. alles das aus dr r  Normierung Porlzulassen, was i m  
M a s s e n v e r b r a u c h  nicht unbedirgt erforderlirh ist. Alle Arten von 
Spezialappaiaturen, soweit sie nicht etwa schon, wie der ,,Engler- 
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kolben und andere mehr normalisiert sind, sind nicht Gegenstand der 
nllgemeinen Normalisierung der Laboratoriumsgelate. Jeder W i s s a -  
schaftler, lechnische Chemiker, Analytiker wird sich nach wie vor fiir 
seine epeziellen Zwecke seine Apparatur anfertigen lassen klinnen, 
nicht anders, als dies bisher war. Nur diejenigen Gerate unterliegen 
der Normalisierung, die iiberall und immer wieder von allen Be- 
teiligten gebraucht werden. 

Allerdings wird man hier und da eine alte liebe Gewohnheit im 
Stich lassen mtissen. Jeder von uns wird, wenn er offen ist, zugeben 
mtissen, dab ihn nicht immer unbedinute Notwendigkeit zu der Be- 
vorzugung irgendeiner Form oder Gr6I3e gefiihrt hat, sondern dab 
er gerade einen Kolben von dem und dem Inhitlt benutzte, weil e r  
einen solchen in  einer Vorschrift angegeben fand oder ihn bei der 
Ausarbeitung einer Methode zufallig gerade benutzt hatte. Oft genug 
kann man statt des gewohnheilsgemab benulzten Gerales ein anderes 
genau so gut gebrmchen, das etwas andere Dimensionen zeigt, elwas 
gr6Ber oder kleiner ist usw. Die rapide Entwertung unseres Geldes 
wird auch den Riickstlndigsten und Widerspenstigsten bald auto- 
matisrh zu dieser Erkenntnis bringen. 

Sind Gewohnheit, Scheu vor Umstellunz, Furcht vor Beschrankung 
der Hilfsmittel die Widerslande, die die Normalisierung bei den Ver- 
brauchern zu Uberwinden hat, so s t rhen dem auch Widentande der 
Herstellerkreise gegeniiber. Die Kosten der Beschaffung neuer Formen, 
der Verzicht auf die fur bestimmte Fabriken typischen Formen hahen 
den Gang der Entwicklung starker verzagert, als dips im Interesse 
aller Beteiligten liegt. Noch sind nicht alle Widersthde gehrochen, 
aber doch ist ger.ide hei den tonangehenden Fabriken zu erkennen, 
d a b  sich der Normierungsgedanke mehr und mehr Bahn bricht. 

nber  das, was bisher geschehen iqt, Rechenschaft abzulegen und 
weitere Kreise fiir die Normierungsbestrebungen zu interessieren, 
dazu diente die Ausstellung der pormierten Gerlite in der Sonder- 
ausstellung der Apparalefachgruppe auf der Achema in Hamburg. Urn 
MiBverstlndnissen vorzilbeugen, sei gleich gesagt, dab die Mehrzahl 
der  dort ausgestellten GerBte noch nicht endytiltig normiert ist. Ob- 
wohl in  dieaer Zeitschrift das Vorgehen bei der Normierung schon 
dfler geschildert wurde, seien die wichtigsten Etappen nochmals kurz 
angedeutet. 

Die Fachgruppe fur Apparatewesen ist der eigentliche TrZiger der 
Normierung. Diese hat eine Priifungskommission gebildrt, die die 
zeitrnubenden und recht mUhevollen Vorarheiten leistet Ibr gehnren 
neben den Herstellern und H b l l e r n  die Ver t  eter der verschiedensten 
Verbraucher kreise, Wissenschaftler, Chemiker aus der Technik, aus  
analytischen Laboratorien usw. an. Auberdem werden je nach Bedarf 
stets weitere Herren aus den Fabr ikanG-  und Hlndlerkreisen hinzu- 
gezopen. Nachdem ein Referent die ersten Vorschllge zusamrnen- 
gestellt hat, werden diese in der Kommission beraten, gegebenenfalls 
nachdem noch durch Umfragen usw. weitere Informationen eingezogen 
sind. Die auf Grund dieser Beratungen zustmde gekommenen ersten 
Vorschlage werden sodann vertiffentlicht. Nun gibt allerdings die 
Angabe der Zahlen, ja selbst die Wiedeigabe der Formen und GrbSen- 
verhkltnisse durch Zeichnungen ot t  noch keiii lebhaftes Bild der Gegen- 
stande. Die Ausstellung der Gerate selbst, die den Vorschllgen ent- 
sprechen, wie dies schon auf der vorigen Ausstellung und besonders 
in der Achema in diesem Jahre geschah, iat daber als ein Fortsrhritt 
zu begriif3en. Jeder Besncher kann durch unmitlelbare Anschauung 
d i e  vorgeschlagenen Gerate mit den von ihm bisher lrenutzlen ver- 
gleicben und kann durch Abanderungsvorschliige, Eiiiwande usw. rnit 
a n  der Normierung arbeiten. Jede Mitarbeit, sowrit sie sich auf be- 
griindete E i n w h d e  und am besten positive Vorschliige erstreckt, wird 
von der Kommission mit Freude begriiBt werden; denn ihr Ziel ist, 
nur solche Formen zur endgiiltigen Normierung vorz*tsi hlagen, die 
d e n  Beifall mtiglic,hst weiter Kreise haben. Al en es recht zu machen, 
das  allerdings geht nicht, dazu sind die personlichen Wunsche doch 
allzu verschieden. 

Nachdem die Reterentenvorschlage von der Kommission bearbeitet 
und veroffentlicht sind, werden sie nach gewisser qeit. aufs neue 
durchgearbeitet auf Grund der inzwischen eingelaufenen AuUerungen. 
Nicht selten errahren dabei die ersten Vorschliige wesentliche Ahln- 
derungen. Die nunmehr zustande gekvmmenen Vorschllge werden 
wiederum in den Fachzeitschriften verbffentlrcht unter Aiigabe. einer 
begrenzten Einsprurhsfiist. 

Die endgtiltige Annahme der Normierungworscblage fihdet dann 
i n  der Vollsitzung der Fachpruppe auf der Hauptverra I mlung stait. 

Bishersind endgiiltig normiert nur die Stativr und dieThe1 mometer. 
In der Achema waren die letzteren in den beschlossenen Ausfiihrungs- 
formen zu sehen. 
f Auch zahlreiche von den noch in den Vorqtadien der Normierung 
befindlichen Geraten waren dank der  Opferwilligkeit der Industrie aus- 
gestellt. Es sind zu nennen: 

Bechegllser, Rundkolben mit kurzen und langen HIlsen, mit und 
nhnn nrrf~elegfern Rand, Stehknlben, Destillalionskolben, Erlenmeyer- 
kolben, Kjeldnhlkolben, M t  Bkolben,' Pipelten. Bei diesen Glasgerkten 
(d. Ztwhr. 35,142, 145 L19221) ist besonderer Wert auf die Erfasbung der 
unbedingt notwendigen GI M e n  gelegt worden, deren DurcLbildung 
im einzelnen hinsichtlrch Form, Auben- und InnenmaBe auf Grund lang- 
wieriger Verbandlunpen rnit ;!Hen in Frage kommrnden Kreisen ver- 
sucht worden ist. Die Ahstufung der einzelnen GriiBen, die Pest- 
setzung g l e i r h e r  Halsw ei ten f u r  d i e  b e n a c h b a r t e n  Gr6f3en 
diirften den Besuchern aufgefallen sein. Sie werden sich haben iiber- 

zeugen konnen, dab lsthetische Bedenken, wie sie oftmals g e a a e r t  
wurden, unbegrijndet sind. Denn sind z. B. Kolben mit engem und 
mit weitem Hals notwendig, so fiillt hiermit der Einwand fort, dafi 
jedes GerRt eine ganz bestimmte Halsweite besitzen muB, wenn es 
nicht das Schtinheitrgefuhl beeintrachtigen soll. An erster Stelle 
steht das praktische Zlel, die Zahl der Stopfengroben zu verringern 
und damit die Auswechselbarkeit zu erhtihen. AQoh die Form des 
Halses, des Bodens und der obergang zur Wandung sind in  allen 
Einzelheiten durchgearbeitet worden. Bei den MeBgeraten muBten in  
erster Reihe die Vorschriften der Reichsanstalt fur M;iB und Gewicht 
beachtet werden. Daneben galt es den praktischen Bedtirlnissen del 
Technik und Wissenschaft Geltung zu verschaffen. Bei den MeSkolben 
spielt die Weite des Halses sowie die Form des eigentlichen Kolbens 
eine herworragende Rolle, auch die H6he der Marke im Hals. DieseS 
Moment ist ebenfalls wichtig bei den Biiretten, Pipetten und Me6- 
zylindern. 

Eine eigene Abteilung der MeBqeriite bilden die Artiometer far 
die verschiedensten Zwecke. Ausgehend von der zahlenmibigen An- 
gabe des spezifiuchen Gewichts kommen die technischen Bezeich- 
nungen Baumb, Tralles usw. in  Erwagung, ferner die Kombination 
mit Thermometern, deren Skalen im Tauchkarper oder Stengel sich 
befinden. Wie bei den anderen Mebgeraten soll auch hier die Mit- 
arbeit der Reichsanstalt ftir Ma6 und Gewicht rnit herangezogen werden, 
deren Zusage dankenswerterweise vorliegt. Die ausgestellten Typen 
einfacherer Form und in  der SpezialausfUhrung fur die Zucker- und 
Alkoholindustrie fanden wegen ihrer zweckmaSigen Durchbildung all- 
gemeinen Beifall. Die hauptsachlichsten Glasgerate sollen in  der Tech- 
niwhen Hochschule zu Charlottenburg bis zur endgultigen Festsetzung 
der Einzelheiten Aufstellung erhalten. 

Auf einem besonderen Tisch war eine gr00e Zahl von Porzellan- 
perlten systematisch aufgestellt. Neben den Tiegeln flacher und 
tiefer Form fielen besonders die Schalen und Mbrser der verscbie- 
densten AusfUhrung ins Auge. Daneben waren Mbrser rnit Pistillen, 
Trichter mit und ohne Siebeinsatz, rnit schrlgen und steilen Wanden 
zu sehen. Die Porzellangeriite werden in  der nachsten Zeit be- 
sonders eingehender Bearbeitung von der Fachgruppe unterworfen 
werden. Hat sirh doch bei ihnen gezeigt, wohin es ftihrt, wenn der 
einheitliche Gesii.htspunkt bei der Durchhildung der Formen feh l t  
Jedd einielne Porzelltlnfahrik hat ihre eigenen Formen im Laufe der 
Zeit ausgebildet, daneben die am meisten eingeftihrten anderer Her- 
kunft ebenfalls fur ihre Fabiikation aufgenommen. Es wird den 
Veibsauchern willkommen sein, zu vernehmen, daI3 nunmehr die ton- 
angebenden Firmen sich entschlossen haben, zusamrnen mit der Fach- 
gruppe die Durcharbeitung ihre; slmtlichen Formen energisch durch- 
zufiihren und bereits ein gutes Stuck auf diesem nicht leichten Wege 
voranqekommen sind. 

Weiterhin waren einige Metall- und Holzapparate zu erblicken. 
Zuletzt, aber nicht an letzter Stelle, wurden die hereits vereinheit- 
lichten Thermometer den Fachleuten vor Augen geftihrt, genau in  der 
Ausfiihrung, wie sie in  der Vereinszeitschrift 35,155 [1922] beschrieben 
sind. Die Llngen, die Durchmesser und vor allen Dingen die Teilung 
ergaben ein anschauliches Bild von den Formen, wie sie von jetzt 
ab die Chemiker auf dem mannigfachsten Gebieten der Forschung 
und Uiltersuchung begleiten werden, mag es sich um niedrige oder 
hohe Temperaturen handeln. Selbstverstlndlich sol1 aber den fur he- 
stimmte Zwecke erforderlichen Spezialthermornetern hiermit nicht vor- 
gegriflen werden, diese werden einer spiiteren Behandlung vorbehalten. 
Hier Eei eingeschaltet, dab namentlich bei den Metallapparaturen enge 
FUhlung mit dem ,,Deutschen NormenausschuS" besteht. Dies ist 
schon deshalb unbedingt notwendig, da es natUrlich nicht angeht, 
von den festgelegten MaBen der Gewinde, Stabdurchmesser usw. ab- 
zuweichen. Von den hierher gehtirigen Gegenstanden fanden sich 
in Hamburg Brenner nach B u n s e n ,  M a r s c h a l l  und L a n d m a n n ,  
Ringe, Filtrierringe rnit Porzellan, Korkpresse, Korkbohrer und Kork- 
bohrerscharfer, Doppelmulfe, Reagenzglasgestelle, Dreifiibe, Wasserbad 
und Trockenschrank rnit Wasseimantel. Die Gerate aus diesen Ma- 
terialien sind bisher besonders stiefmiitterlich hehandelt worden. 
Dies rilhrt von der mehr handwerksmaBigen Herstellung her, bei der 
jede Firma mit ihren eigenen Modellen arbeitef die einer systema- 
tischen Durchbildung nicht standhalten k6nnen. Vielleicht spielt auch 
der vei meintliche Vorteil hierbei eine nicht unbedeutende Rolle, mit 
gewissen k'einen Abiinderunqen Vorteile gegeniiher der Konkurrenz zu 
erringen. Wer aus verschiedenen Qtiellen diese Apparate bezieht, wird 
sich VOD der Wahrheit der AusfUbrungen haben tiberzeugen konnen. 
Es ist daher mit ganz hesonderer Freude zu hegruBen, daB die Labo- 
ratoriumsfirmen nunmehr eigene Kommissionen eingesetzt haben, die 
zusanmen mit der Fachgruppe zur Aufstellung bestimmter Normen zu 
gelangrn boffen. Die Pestsetzung der Einheitsstatioe bi'det hierbei 
die Grundlage. Die Stativklemmen, Halter, Ringe werden sich anpassen 
mii-sen. batan schliebt sich die endlose Reihe der andrren Metall-, 
Holz- und Horngeriite. Besonders natig ist die Noruralisierung der 
Bf enner mil ihren heute vollkommen verschiedenen Schlaucbslutzen, 
Gasdii-en, Rohren und Hphen, was wohl jeder Chemiker bei seinen 
Ai beiten rnit standigem Arger empfindet. 

Den Firmen, die sich der MBhe und den Unkoslen der Anfertigung 
der normalisierten und zur Normalisierung vorpesc-hlagenen Gerate 
untrrzopen hahen, pebiihrt der Dank aller Chemiker, und PS sei a n  
dieser Stelle der Dank der Fachgruppe ausgespro&en. Die Namhaft- 
machung der Fiimen soll jedoch unterbleiben, damit nicht der Eindruck 
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erweckt wird. daf3 es sich hier um Gerlte handelt, die etwa das aus- 
schliedliche Eigentum einer Firma wlren. Dies ist mit nichten der 
Fall. Jede Fabrik kann und sol1 die normierten Formen herstellen 
und vertreiben. Damit der Verbraucher weiD, ob er einen den Normen 
entsprechenden Gegenstand in der Hand hat, sollen diese ein Abzeichen 
erhalten, das jede Firma anwenden kann, die die normierten Gegen- 
stlnde den Antorderungen entsprechend herstellt. Auch die Entwiirfe 
fiir ein solches Abzeichen waren in Hamburg ausgestellt. Die zahl- 
reichen Entwiirfe zeigten das deutliche Bestreben, ein charakteristisches 
Zeichen fur die vereinheitlichten Laboratoriumsgerate zu schaffen, daf3 
in mbglichst kleinem Raum in prlgnanter Form das Wahrzeichen fur 
die Inoehaltung der Vereinheitlichungsvonchriften bildet. Die ftir die 
Pramiierung in Aussicht genommenen Einsender nebst Angabe der 
prlmiirrten Entwiirfe waren auf einem besonderen Blatt verzeichnet. 
Es hatte also jeder Besucher bequeme Gelegenheit, hierzu Steilung zu 
nehmen. Noch bat das Patentamt iiber die Eintragsftihigkeit der Ab- 
zeichen ein Urteil zu fallen, doch diirfte diese Frage wohl bald ent- 
schieden sein. Es ist zu hoffen, daB das R U B  dieseo Entwtirfen hervor- 
gegangene Abzeichen recht bald und haufig auf den Laboratoriums- 
gegenstlnden erscheinen wird. Dazu kbnnen die Verbraucher in hohem 
Ma5e beitragen, wenn sie nach vollzogenen Normierungen bei Be- 
stellungen ausschlieSlich die normierten Gerlte berficksirhtigen. Dann 
werden auch bald die letzten Einwlnde der Lieferanten schwinden, 
und diejenigen werdeu den Vorsprung vor ihren Konkurrenten haben, 
die sich a m  raschesten auf die Normung eiustellen! 

Es sei noch hervorgehoben, da5 von den ausgestellten Glasgeriiten 
die oben aufgeftihrten noch nicht endgtiltig normiert sind, aber dicht 
davor stehen. Sie sind auf Grund der bisherigen Durcharbeitung 
hergestellt. Ftir die Araometer, Metall- und Porzellangeriite sind die 
Vorarbeiten mehr oder weniger vorgeschritten. Die Thermometer 
und Stative sind angenommen. Mbge die Ausstellung dazu beigetraoen 
haben, da13 in allen beteiligten Kreisen das Interesse fur die Nor- 
mierung wlchst. Diese wird urn so brennender, je mehr Bescbrln- 
kung die wirtschaftlichen Verhlltnisse jedem einxelnen auferlegen. 
Je eher sich jeder eiozelne einer Urnstellung, die ja meistens nur ganz 
geringen Umfang haben wird; anpaBt, um so besser wird das fiir ihn 
sein. Besser eine freiwillige Umstellung untrr tatiger Mitarbeit als 
eine unfreiaillige, durch die trtiben Verhlltnisse erzwungene. Denn 
die Zeit sorgt dafiir, daB jeder auf vieles ihm Liebgewordene doch 
friiher oder spater verzichten mu5. [A. 229.1 

I Neue Apparate. 
Ein neues Stalagmometer und Stagonometer. 

Von J. TRAUBE, Charlottenburg. 
Wihrend bei den bisherigen Stalagmometern uud Viscostagono- 

metern die die AusfluBgeschwindigkeit regulierende engere Capillar- 
rbhre im mittlereu oder untereu Teil des Apparates angebracht war 
und vou der FlUssigkeit durchstramt wurde, wird bei diesen neueren 
Apparaten eine engere Capillarrohre von verschiedener LHnge und 
Weite am oberen Ende der Apparate ein- oder aufgeschliffen. (Siehe 
die Abbildungen Fig. 1 und 2). Hierdurch erlangt man den erheb- 

I 
Fig. 1. Fig. 2. 

lichen Vorteil, da5 Verstopfungen vermieden werden, und selbst Suspen- 
sionen direkt untewucht werden k6nnen. Je nach der Zlhigkeit der 
betreffenden Fltissigkeit setzt man ein mehr oder weniger langes 
Capillarrohr auf den Apparat, so da5 ein und derselbe Apparat fiir 
Flllssigkeiten von verschiedenster Reibung benutzbar ist. Die Reini- 
guny arlolgt sclmell und bequem, indem man Wasser usw. mit der 
Pumpe aufsaugt, dann das obere Capillarrohr entfernt, so daB die zum 
Reinigen verwandte FlUssigkeit schnell aus dem Apparate ausflie8t. 

Zu beachten ist nur, daf3 in das obere Kapillarrohr keine Fltissigkeit 
eintritt; um dies zu verhindern, ist am oberen Teile der Apparate das 
Rohr zu einer Kugel erweitert. 

Diese Apparate sind indesseu nur fiir Messungen der OberflBchen- 
spannung bestimmt, f i i r  Viscositltsmessungen ist nur das frilher be- 
schriebene Viscostagonometer brauchbar'). Die Apparate eignen sich 
besonders auch f&r die Bestimmungen .dm Oberfl5chenspannung der 
Ole. 

Neue Biicher. 1 
Hundert Jahre Baumwolltextilindustrie. Von Dr. phil. W i 1 b e lm 

E l b e r s ,  Dr.-Ing. e. h. Herausgegeben aus Anla5 des hundert- 
jahrigen Bestehens der Firma Gebr t ider  E lbe r s ,  A.-G., Hagen 
(Westf.). Druck und Verlag von Friedr. Vieweg & Sohn, A.-G., 
Braunschweig 1922. Mit 54 Illustrationen, Bildnissen, Abbildungen 
voh Gebauden, Fabrikraumen, Maschinen usw., sowie 8 Muster- 
tafeln mit Zeugdruckmustern aus verschiedenen Epochen. 333 Seiten. 

Das vorziiglich ausgestattete .Werk verdieut die besondere Be- 
achtung der Textilindustriellen, der Maschinenfabrikanten sowie 
aller, denen die Entwicklung unserer vaterlandischen Industrie am 
Herzen liegt. 

Der Verfasser, seit 1897 erster Direktor der Firma Gebr. Elbers 
gibt zunlchst einen kurzen geschichtlichen Oberblick tiber die Ent- 
wicklung der Fahrik seit ihren bescheidenen Anfangen im Jahre 1822. 
In diesem Jahre iibernahm Car l  El hers .  der Gro5vater des Verfassers, 
zunlchst zusammen mit dem Rotflrber Qu incke  einen kleinen Betrieb 
zum Webeu und Fiirben. Dieser wurde fiir die Zwecke einer groBen 
Tiirkischrot-Garnfarberei auwebaut. Neben dieser wurde 1835 der 
Druck  von Pupurzitzen, Gewebe fiir Bettbeziige, mittels Handdrucks 
und Perrotinen eingefiihrt und bald darauf der Druck modefarbener 
Kattune und Blaudruck aufgenommen. 

Nach dem Hinscheiden des zielbewul3ten Begriinders (1853) wurde 
die Fabrik in seinem Sinne von den drei Sbhnen weitergeleitet; ihr 
Aufschwung erhellt aus der Angabe, da5 im Jahre 1856 bereits 
160000 Stiick zu 60 m im Werte von 128OOOO Talern hergestellt 
wurden (pro Meter im Durchschnitt 60 Pf !). Um das Werk von 
auswartigen Webereien unabhangig zu machen, wurde g e m i s c h t e r  
B e t r i e b  eingeftihrt; zu diesem Zwecke wurden 1862-1864 grof3e 
GeMude fiir S p i n n e r e i  und Weberei,  ausreichend fiir 500 Web- 
sttihle'und 10000 Selfaktorspindeln en ichtet. 

Die Wahl des Titels .,Hundert /ahre Baumwolltextilindustrie" 
hat dem Verfasser die schwierige Aufpabe auferlegt, wenigstens aller 
wichtigsten Faktoren gebiihrend zu gedenken, welche in diesem langen 
Zeitraum die deutsche Baumwollindustrie gef6rdert oder gehemmt 
haben. Der Verfasser ist dieser Aufgabe gerecht gewordeu, soweit 
dies tiberhaupt mbglich ist. 

In dern ersten Tei l ,  der etwa die Hgltte des Werkes einnimmt, wird 
aul3er den bereits erwiihnten Mitteilungen tiber die frtiheren Leiter 
der Fabrik und deren Tltigkeit i n  einem Abschnitt 2 behandelt: ,,Der 
technologische Entwicklungsgang der Baumwolltextilindusfrie 
1822- 1922". In dem mechanisch technologischen Teil werden die 
allgemein techniscben Betriebsgrundlagen, im besondern die Vorteile 
erortert, die das elektrische Zeitalter unmittelbar und mittelbar der 
Industrie gebracht hat, die Vorztige, welche der elektrische Antrieb 
fur die Spinnerei, die Zeugdruckerei und - wenu auch in geriugerem 
MaBe - ftir die Weberei bietet. Mit Recht wird der gro5e indirekte 
Vorteil hervorgehoben, da5 der Bau elektrischer Zentralen die Kon- 
struktion von sehr gro13en und sehr gleichmU3ig arbeitenden Dampf- 
motoren und Darnpfturbinen verlangte und hervorgerufen hat. 

Die Entwicklung der besonderen Maschinen und Arbeitsvorgbge 
in Sp inne re i ,  Webere i  und Zeugdruck  wird mit kurzen geschicht- 
lichen Angaben und Literaturbelegen geschildert. Von besonderem Wert 
sind die kritiscben Bemerkungen tiber die einzelneu Apparate und 
Maschinenauf den VerschiedenenGebieten der Baumwollverarbeitung und 
Veredlung beim Bleichen, Waschen,.Sengen,.Scheren, Dlmpfen, Flrben, 
Seifen, Appretieren und Ausriisten. In dem chemisch - t echno lo -  
g i schen  Tei l  werden die frtiher und die heute benutzlen Fa rb -  
s t o f  fe  und ihre Anwpnduog besprochen, die prichtigsten Wnstlichen 
Farbstoffe mit der Jahreszahl ihrer Einftihrung. In dem Abschnitt 
,,Die Arbeitsmefhoden fir den Baurnwollzeugdruck" sind allgemeine 
Gesichtepunkte skizziert ftir die in den einzelnen Faleu geeigneten 
Maschinen, Farb- und anderen Hilfsstofh. Sehr beachtenswert sind 
die Ausftihrungen tiber die chemisch-technologische Entwicklung des 
Bleichprozesses, die noch heute vornehmlich tibliche Chlorkalkbleiche 
nnd die elektrische Bleiche. In dem Abschnitt ,.Die Entwicklung der 
Baumwoll-Zeugdruckartikel 1822- 1870", also in der Zeit vor der 
Einftihrung der Teerfarbstoffe in grol3em Umfange, bespricht der Ver- 
fasser die Indigofarbe- und Druckartikel mit besonderer Beriicksichtigung 
des Schlieperscben Verfabrens, die Indigoatzartikel (El bers'  Azorot 
a d  KUpenblau D. R. P. 55779, Leukotropverfahren B. A. S. F.), Kom- 
bination von Indigo mit Krappartikel, Synlhetischen Indigo und Indigo- 
grau (Elbers D. R. P. 101190 und 106708), Krappartikel, Tiirkischrotiltz- 
artikel (Cblor- und alkalische Atzverfahren), Krappprhparate, Garancine 
nnd AlNrin, andere Mike1 auBer mit lndigo und Krapp hergestellt, 

I) Die Apparate sind zu beziehen durch die Firma C. Gerhardt in Bonn. 




